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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

Zigarettenpackung sowle Verfahren und Vorrichtungzum Herstellen derselben 

Zum Anbringen individueller informatorischer Texts, 29 28 20 19 22 17 21 

insbesandere eines sogenannten Waning-Hinweises^ an 
Zigarettenpackungen wird efn Laser-Druckverfahren ein- 
gesetzt Zu diesem Zweck 1st im Beraich afnes (slchtba- 
ren) Tails dar Innenumhullung 28 odar au&en an der 
Klappschachtel bzw. am Welchbacher ein anderwertlg 
vorbereitetes DruckfQid45 angebracht daS im Barelch ei- 
ner Verpackungsmaschina durch ein Laeer-Druckagg re- 
gat mit dem jewel if gen Text versehen wird. 
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Beschreibimg ter^ackungen angebiacht sein. Beispielsweise ist die Innen- 

umhUEung als Trager fiir ein derarliges Druckfeld geeignet. 
Die Erfindung betrifft Zigarettaipackuiigen " fUr jcwcils woba dieses so angeordnct ist, daB es mindestens bd gedfi- 
cine Oder mehrcre Zigarcttengnippcn, <^e' von mindesteiis neter Packung (Klappschachtel) yon auBen erkennbar ist. 
einem Zuscbmtt aus (diiimem) Xarton,* Papiei;. Folie oder 5 Altranativ oder zu^tdich konnen Druckfelder an der Au- 
anderem Verpackungsraaterial umgebsQ ist Weit^hin be^ BCTseite der AuBecpachmg, also an der -KL25>pschachtel 
triffidieErfinduoig.VeifdircaundVomchtungz^ cdcr am Wdchbedicr angeVracht ' ' 
len derartigcrZigarettchpackungen./ ' • • * Bd der Herstellung der Zigarettenpackungen b2W. des 
Weltwdt sind iiberwiegend zwed lypen von Zigaretten- ' Verpackimgsniaterials wird erfindimgsgeiinaB so vorgegan- 
packungenanzQtreffen^namUchzimeinenKlappschachtBba' 10 .gen,'dajB das Druckfeld fabrikmaRig an packiingsgCTechter 
(Hinge-Lid-Packungen) undzumandoienWdchbecheipak- " Position dcs Verpackuhgsmaterials angebracht wird, also 
lamgen.BeidemPackungstypcnistgemeinsm,daBderPak- beidfinnwandigem Verpackimgsmaterial, wieP^isx/and 
kungsinhalt - ffigarettengruppe - iiblicherweise von einer \ nex entsprechendeaMatEnalbahn,BeiAferwendung von'vor- 
Lmenmnhiillung aus Papia; Stanniol oder ander^tn diinnen . gefertigten Zuschnitten, wie bei Klappschachteln, wird das 
Vanpackungsmaterial umgebcn ist Ein so gebildeter Ziga- 15 Druckfeld cbenfalls fabrikmaBig am Zuschnitt positioriiert. 
rcttenblock sitzt in der eigentlichen Verpackung, also eincr Im Bcreich der Verpackiingsmaschine ist ein Laser- 
AuBenpackung, namlich der Klappschachtel oder dem Druckaggregat angebiacht, das auf der Grundlage mechani- 
Wdchbechei; Die InnenuMiiHung und/oder die AiiBenpak- scher oder chemischer Verandening des aufgebiachten 
kung, also insbesondeie Klappschachtel odff Weichbccher, Druckfeldes arbdtet. Dieses kann die ausgewahltc Bedruk- 
sind mat Bedruckungen verschen, auch mit informativranin- 20 kung im Bereich des Druckfeldes entweder an der Material- 
halt Hieizu gehoit ein sogenannter Waraing-Hinweis, der bahn anbringen oder an den bereits ffertiggestBUtEn Zu- 
iiber gesundheitliche Gefahien des Rauchens informiert schnitten, Bd einem an der AiiBenpackung angebrachten 
Der Erfindung liegt die Aufgabc zugrunde, MaBnahmcn Druckfeld wird dieses vorteilhafterweise an der mindestens 
fur die Gestalning und Pertigung von Zigarettenpackungen tdlweise fertiggestelltcn Zigarettenpackung angebracht. 
vorzuschlagen, die zu kostengiinstigeren, rationdleren und 25 Eine weiteie Besonderhdt der Erfindung sind Verfahren 
vielfaMgeren HMTSteilungsmogUchkeiten fiihien, und Eonrichtung (Laser-Druckaggregat) zum Aufbiingen 
Zur Losung dieser Aufgabc sind die erfindungsgemaBen der Bedruckung mit Ifilfc einer vorzugsweise die Gesaint- 
Zigarettenpadcungen dadurch gekennzdchnet, daB in einem heit des aufeudnickenden Textes aufweisenden Blende. Der 
mindestens bei geofcetra- Zigarettenpackung freien, sicht- Lasefstrahl des Laser-Dnickaggnegats wird so aufberdtet, 
baren Berdch ein Druckfeld mit dutch Laseidrucken ange- 30 daB der den Tbxt oder die and^rweitige Darstellung aufwei- 
brachtcn Iiiformationeh, insbesondcre mit dnem sogenann- ' sende Bereich der Blende durch den Laserstrahl komplett 
ten Wamkig-Ifinwds, angeordn^ isL . , ' erfaBt wird, so daB in einem Zuge der Druck durch den La- 
Die AnbringimginfbimativerHinweise'anZigarettenpak- serstiahl erfolgt . ^ 
kungen, insbesondere des Waming-Hmwdses, kann pro- ' Wdtere Einzelheiten der Zigaietter^ackungen sowie des 
duktionstechnische Probleme hervorrufen, da solche Mor- 3S Verfahrens und der Vorrichtung zmn Herstellch dersdben 
mationen haufig aufgnmd nationalcr Vorschriflen unter- werdcn nachfolgradaiihandvon Ausfuhrungsbeispielenna- 
schiedlich gestaltet oder angeordnet sein miissen. Wdtertiin ' her erlautert, Es zdgt * • - ' i - 
ist eine Anpassung an diejewBLligeLandessprache erfordea:- ' Fig, 1 eine Kl^pschachtel fiir Zigaietten in geofi&ietBr 
lich. Diese Anpassungen bedingen einen veflustreichen Position, in pcrspektivischer DarsteUungi ■ - * 
Aufwand fiir die Umstellung. Insbesondeie ist es bisher car- 40 Fig. 2 einen Querschnitt durch Verpackungsmaterial mit 
fordeiiich, in groBem Utnfange voibereitetes ^rpackungs- einem Druckfeld, in stark vergniBerter Darstellung, ' 
material mit unterschiedlichen Warning-HinweisBn bereit- * • Fig, 3 einen Abschnitt einer Materialbahn fur die Ferti- 
zuhaltenundnach Bedif einzusetzen. " gung vbninnenumhuilungen; '* \- 
Bei der erfindungsgemaBen Zigarettenpackung werden*'* " ' ' Fig. 4 ebenfalls dnen Ausschnitt einer Materialbahn fbr 
die informativen Hinweise duich Laserdrucken angebracht, 45 die Fertigung von Innenumhiiliungen nach dnem anderen 
und zwar vorzugsweise im Bereich der VKpackungsina- Aufbau, 

schine. Es stehen Laser-Druckaggregate zur Verfugung, die ' Fig; 5 dnen Zuschnitt fur eine Klappschachtel, " 

einerseits ausrcichend leistungsfahig sind, um auch bei ho- ' Fig, 6 einen Abschnitt einer Materialbahn fur Wdchbe- 

hen Fertigungsgeschwindigkdten den erforderiichen Infor- chei,' ' . • 

mationshinweis fiir jede Verpackung anzubnngen. Anderer- 50 ■ Kg, 7 eine veremfachte Seitenansicht 'einer \fonichtung 

seits kann der aufeudruckende Text an dem Laser-Driickag- ' zur Vorb'erdmng von Verpackungsmaterial, 

gregat kurz&istig und mit geringem Aufwand umgesteUt- ■ 'Fig, 8 einen Faltrevolver mit ahschlieBender Packuhgs- 

werden. ' bahn im schematischen GnindriB, ' 

Das erfindungsgemaB praktizierte Laser-Druckverfahren Fig; 9 emen Ifeilbereich der Vorrichtung gemafi Fig, 8 b 

arbeitet auf der Grundlage des (thermischen oder chemi- 55 ' Seitenansicht, bei staricer VergroBerung, 

schen) Abtragens von Material/Das Verpadoingsmaterial Jig. 10 eine vereinfachte Darstellung eines Laser-Druck- 

istdeshalberfiindungsgemafi mit einer. ortlichenMaterialbe- aggregats in Seitenansicht ^ ' ■ 

schichtung versehen, insbesondare einem Druckfeld aus ' Fig, 1 zeigt eine Zigarettenpackung des lyps Klapp- 

mindestens einer (Farf5-)Schicht In dieses Druckfeld wird schachtd (Hinge-Lid), Dieser Packungstyp wird aus dnem 

bdm Laserdrucken der Text Oder gegebehenf alls eine deko- 60 Zuschnitt entsprechend Fig, 5 gebildet Do: Grundaufbau 

rative Ausgestaltung hergestellt, wobei die hergcstellten besteht aus emem Schachtdtdl 10 und einem Deckel 11: 

Buchstaben, Zdchen oder QmamCTte durch'Kontrast ge-' Der SchachtelteillO wird durch eine Schachtel-Vorderwand 

geniiber der (auBeren) Farbschicht*ericennbar sind. Voizugs- 12, eine Schachtel-Ruckwand 13, durch Sdiachtel-Seiten- 

weise besteht das Druckfeld aus. zwei uberdniander angc6id- ' lappen 14 und 15 sowie dutch einen Boden 16 gebiidet. Die 

neten Farbschichten mit deutlich kbntrastierender HcUigkdt" 65 Schachtel-Seitenlappen 14 und 15 bilden jeweils paarweise 

oderFarbe. * • ■ -zusammen SchachtBl-Seitenwande durch Dberlappung und 

Druckfelder mit Waming-Hinweisen oder anderen Infor- Veridebung miteinander. AuBeoliegende Schachtel-Seiten- 

mationen konnen an unterschiedlichen' Stellen der Zigaret- * l^jpen 15 sind seitlich an der Schachtel-Vorderwand 11 an- 
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gebracht kan^ oder einer anderen Packung heraiisragenden Tbil mit 

Entsprechcndistdex Deckel 11 gertaltetmitDeckel-yor- . einer Bedruckung versehen. Dementspicchend weLst dcr 
derwand 17, Deckel-RGckwand 18 some Deckel-Seitenlap- Zuschnitt gemSB Fig. 2 lediglich an einer Seite einen Be^ 
pen 19 und 20. D^.weiteren ist einc obere Stirnwand "21 . druckungsstieifen 45 auf. Dieser ist.fabrikmSBig vorgefer- 
vorgeseheo, Eua Deckd-InnenlappeD 22 ist bei der fertigen. . 5 tigt .bed der HeistBllimg der IimenunihMung 28. Daa Mate- ■ 
Kl^pschachtel gegen die Innaiseite der Deckel-VcjrderT . riMwii^alsfcffdairfOTdeMate^^ 
wand 17 umgefaltet und mit dieser va±»undeiL Die Deckel- - stellt und zwar in gewickelter Fprmadpn als Bobihe. Der 
Seitcnlappen 19, 20bilden eb«ifallspaarweiseDeckel-Sei-., einseitig als duicbgchender Streifen angebrachte Bedruk-' 
tenwaiKie infolge Oberdeckung und Verklebung miteinan-.. kungsstreifen 43 entspricht der in der Verpackung sicfafbar 
^ ^ ' • ■ . f 10 ren Rache der lDnraumhuUung^28, cdnschHeBU^^ 

SchachtelteU 10 und Deckel 11 sindimBerdch dor Riick- heitsberdch. . ' " ^ 

wande dutch dnequergmchtcte ScharmerliDie^ DieB esonderheitbcstehtdarin, daB der Zuschnitt der In- 

mitananderverbundea ' = - - ^ ;nOTumhUUungM mindestenseinDmckfeM45auf^ 

Zur Xlappschaiditel gekbrt weiteifain ein ijblicberweise - ' 'inal3 Fig^ 3imBereich desBedraclph 
aus einem separaten Zuschnitt geferdgta- Kragen24. DiesCT .15 - reich dieses Druckfeldes 45 ist ein vor allem informaton- ' 
besteht aus Kragqi- Vorderwand 25 und Kragda-Seitenlap- scher Drudctext angebracht, und zwar. voizugsweise der bd 
pen 26, Der Xragen 24 ist im SchachteMl 10 verankert, Zagarettenpackungen geforderte Waming-Hinweis, . also 
namlich durch Klebung befestigt Im Bereich eines aus dem eioe Monnalion iiber die Gesundheitsgefahrdung des Rau- 
SchachtelteillOherausragendenTeilsidesKrageas24bzw. chens. , . 

der Kragen-Vorderwand 25 ist eine Vertiefiing 27 mit abge- 20 Das Druckfeld 45 ist ein in besonderer Weise ausgebilde- 
rundeter Kontur angebracht . ter und voiberdteter Bereich des Zoschnitts bzw. der Mate- 

Der Packungsinhalt, namlich due Zagarettengruppe, ist rialbalin 44. Es handalt sich um dnen Bereich, der durch La- 
von einer Innenumhullung 28 umgeben und bildet so dnen ser-Drucken, und zwar durch thennisches Abtragen, bear- 
ZigarettenbLock29. - beitet ist. Das Druckfeld 45 besteht aus mindestens einer 

Eine Zigarettenpackung der beschriebenen Art wird deni- 25 Farbschicht, im voriiegenden Falle aus zwei Farbschichten 
nachimwesentlichen aLUszweiZuschnittaQgebildetDieln- 46, 47. Diese sind ubereinander angeordnet und bestehen 
nenumhullung 28 besteht aus ycrhaltnismaBig dannem aus einem fiir das LaserdruckveifahrOT geeigneten Material 

packungsmaterial, insbesondcre ausrPapiei; Stanniol odo- Die Farbschichten 46, 47 sind so ausgewahlt, dafi sie hiur 
derglddieri,Fig, 3 undFjg. 4zeigenzwei.unterschiedlicl^^ sichtlich dex Farben. bzw.. der, Helligkeit kontrastieren. 
Ausfuhrungsbeispdele fiir die LmenunJiullung 28, Do: Zu-r 30 Durch Laserstrahl whd die aufiere Farbschicht 46 im Be- 
schnitt gemaB Fig, 2 ist nach dem Prinzap des "Querwickels" , reich von Buchstaben oder andereri 2;dchen in Gestalt einer 
ausgcstaltet. Zuschnittfiachen zur BiLdung einer Innenyor- , Nut 48 abgetragen. Dort ist von auBen die untere bzw. innere 
derwand 30, einer Innenseitenwand 31 und einer Innenruck- Fafbsdaicht 47 und damit eine Schrift bzw, Zdchen erkenn- 
wand 32 sind in IJngsrichtung des Zuschnitts aufeinander- bar; Statt der zweiten Farbschicht 47 kann der Untergnrnd 
folgend angeordnet. An Innenvoiderwand 30 einersdts und- 35 als konttastierende Sdiicht ienen, also beispielswdse der 
Innenradcwand ,32 andererseits sdilieBen Randl^pen. 33 Zuschnitt dcr Innenumhullung 28. Das Material der Farb- 
und 34 an. Diese liegen bei der fertiggef alteten InnenuDtnhiil- • schichten ist so ausgewShlt und auf ein Laser-Druckaggre- 
lung 28 mit teilwdsBr Obenieckmig aneinander imd eigeben . „ gat abgestinunt, daB . fur dje Iconkrete ^WeUenlange des La- 
cine Innenseitenwand gegenubediegend zur Innenseiten- sediclis ein hoher Absorptionsgrad gegeboi isL Die Farb- 
wand31. - w . ; ' ' ' 40 6cMchten46,47konneneineQidcevon3pinbis;10^ 

Obere und untere FaltstreifBu 34 und 35 bilden Stimfaltr . wdsen. . . ... >. • 

lappen einersdts nnd Bodenfaltiappen andererseits fiir. ■ Das Druckfd^'45 kaim an geeLgnetBr,Stelle der ffig^^ 
Stimwand und Bodenwand der Innenumhullung 28. Die tenpackung angebracht sein, jedehfaBs von auBen sichtfeai; . 
Stimwand - und ent^echend die Bpdenwand - sind dabei. . mindestens bd gcof&ieter Zigarettenpackung. Bei dem Bei- 
so ausgcstaltet, daB trapezfbrmige I^ngslappen 36, 37 eii>- 45 spid dex Fig, 1, aiso bd einer Elappschacbtel, ist das Druck^^ 
ander teilweise iiberdecken, GemaB Fig, 1 ist ein auBenlie- feld 45 im Bereich der Innenvorderwapd 30 sowie der ari- 
gcnder Langslappcn 36 mit. der.Innenvoiderwand 30 der In- .grenzendcn Stknwand, namlich des vorderseit^gcn auBerdi 
nenumhullung 28 verbundcn. - ■ " . Ungslqxpens 36 derselben angeordnet. Das Druckfeld 45 

Analog ist der Zuschnitt fur die Innenumhullung 28 ge- ist dabd so positiorriert, daB nnndestens der informatorische 
maB Elg, 4 ausgebildet, namlich nach dean Prinzip des 50 Tbxt '(Warmng-Hinweis) im. sichtbaren Berdch^liegt^ .hn 
Langswickels. Innenvorderwand 30 und Innenriickwand 32 voriiegenden Falie teilweise innerhalb .der durch die Kra- 
sind hier dutch eine dtuchgehende- Lmen-Bodenwand -38 gen- Vordcrwand 25 gebildeten Vertiefung 27. 
miteinander verbunden. Seitenstreifen 39, 40 erstrecken sich- Auch gemaB Fig, 4 werden die Zuschnitle der Innenum- 
tiber die voUe Lange des langgestreckten Zuschnitts und hiiUung 28 von einer fortlaufenden Materialbahn 49 abge-. 
dienen zur Bildung von Innenseiten wanden durch Tdluber- 55 trennt Die Brdte der Materialbahn 46 entspripht der Breite 
deckung. Die Innen-Stimwand wird durch Faltstreifen 41, der Zuschmtte fur die Innenumhullung 28. Um das in Fig, 1 
42 gebildet, die an gegentibediegenden Bnden des Zu-' crkennbare auBere Erscheinungsbild dcr, Innenumhullung 
schnitts verlaufen, Diese Faltstreifen 41, 42 werden so gGr - , 28 zu gewahdeisten, sind jeweils Bedruckungsstrerfen 50, 
faltet, daB - wiebeidem Ausfuhrungsbdspiel gmaB Fig, 1 51 an den Endea der langgestreckteii Zuschnitte gebildet, 
und Fig. 2 - trapezfdrmige Langslappen 36; 37 als Tdl der- eo namlich an der (^ffhungssdte der Packung zugekehrten Be- 
Innen-Stimwand entstehen. ;■ ■ reiche.- • . ; - , 

Die Zuschmtte fiir die Innenumhullung 28 konnen vollfla- Der .vordersdtige.Bedruckungsstreifen 50 der Innenum- 
chig mit einer Bedruckung und/oder Pragung versehen sein. • hiillung ist mit einem Druckfeld 45 dsi beschriebenen Art 
Letztere wkd vorwiegend bei Inncnumhullungen aus Stan- . versehea Auch hier erstreckt sich das Druckfeld 45 im Be- 
niol eingesetzt, kann aber auch bei Inncnumhullungen aus 65 reich der Innenvordeiwand, 30. sowie der angrenzenden 
Papier verwendet werden. B ei den gezeigten Bdspielen sind- Stimwand mit "dem trapezfdrmigen, auBeren Langslappen 
die Imienunnhullungen 28 lediglich in dnem aus der Verpak- ^ 36. • ; 

kung, also aus der Klappschachtel, aus der Wdchbecherp^- • ■ Ene wdtere Besonderhdt der Zuschnitte. gemafi Fig. 3 
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und Elg, 4 bestdit darin, daB das Druckfeld 45 im Bereich In jedem Falle folgt die Bearbeitung des Druckfeldes 45 

cines ¥\aps 52, 53 gebildet isL Gemafi Fig* 3 ist der Flap 52 • zum Anbringen dcr Beschriftung oder- Omamente im Be- 

durch eine winkelformige Perforation 54 defimart Bd dem' reich oder im Zusammenhang mit dner Verpackungsma- 

Beispid der Fig, 3 erstreckt sich dnc queigerichtete Perfo- schine. Elg. 7 zdgt ein Aggregat zur Behandlung dner Ma- 

rationsiinie 55 ubex die voile Bidte des Zuschnitts bzw. der S terialbahn gemMB Fig, 3 oder Fig, 4. Entsprechend kann ein 

MatBriaIbahn46imBereichdes vorderseitigenDruckfeldes . - Aggregat fur die Behandlung yon ZiischnittengemaBR^ 

45. Die Anbringung des Druckfeldes 45 im Bcrdch des : ausgcbildet soil . _ ; - 

Haps 52, 53 ist besonders vortcilhaft, wemi derRq) 52, 53 ■ GanaB Fig, 7 wird die Materialbahn 57 von dner ersten, 

als Coupon verwendet waden soli, bdspieJsweise zur Ifeil- . akliveri Bobine 65 abgezogen. Eine weitere Bobine 66 wird 

nahme an Wettbewerben. • 10 > nach Verbrauch derBobine 65 in den ProduktionsfLuB einge- 

]jiFig.5undFig,6sindZuschnittefurAuBcnpackungen ' fuhrL 

gezeigt, namlich fur eine Klappschachtel in Fig, 5 und fiir Die Materialbahn 57 durchlauft mehrere. Behandlungs- 
einenWeichbecherinFig, 6, Erstererbestseht iiblicherweise - und Steueningsaggregate. IEbizu gehort ein Piageappaiat 

aus dunnem Karton, der Weichbecher aus Papier. 67, der "beispielsweise zur Pragung der Materialbahn 57 fiir 

Auch diese Zuschniuc sind von Haus aus mit dner Be- 15 LmenumhMung 28 dient 

druckung 56 versehen (sdbraffierteBcreiche). Diese ist ubli- Im Berdch dnes aufrechtcnBahnabschnitts 68ist ein La- 

cherweise mehrfeibig ausgestaltet und von Marke zu Marice ser-Druckaggregat 69 positioniert Dieses hesteht aus einem 

unterschiedlich. Die Bedruckung 56 wird iiblicherweise fa- Gehause 70 mit gegen die Materialbahn 57 gerichtBter Optik 

brikmaBig angebracht, namlich bei der Fertigung der Zu- 71. Zum Gehause 70 fuhrt ein Spiegciablenksystem 72. 

schnitte gemaB Fig, 5 bzw. bd der VSwrbeidtung einer fort- 20 Weiterfiin ist dne elektrische Steuerleitung 73 an das Ge- 

laufenden Materialbahn 57 zur Fertigung von Zuschnitten hause 70 angeschlossen zur Steuerung eines Galvanometers 

58 fiir Weichbecher; als Bestandteil des Lasers. Dieser ist vorzugsweise ein im 

Bei der einen wie auch bd der andcren Ausfiihrung der PrinapbekannlerNdrYac-Laser., - 

AuBenpadcungisteininderbcschriebenenWeiscausgebil- Das Laser-Druckaggregat 69 wird so gesteuert, daB 

detes Druckfeld 45 angeordnet Der Zuschnitt fOr eine 25 Dmckaktivitaten taktweise jewdls dann entfaltet werden, 

Kl^>pschachtel (Fig, 5) i^ so gestaltet, daB das Druckfdd wenn dn Druckfeld 45 sich im Bereidi des Laser-Druckag- 

46 im Berdch der Schachtekiickwand 13 angeordnet ist, gregats 69 bcfindet. Die Arbeitsgeschwindigkeit des Lascr- 

und zwar benachbart zum Boden 16. Das Druckfeld 45 in Druckaggregats 69 ist so hoch, daB die Materialbahn 57 

rechteckiger Ausfiihrung erstreckt sich annahemd fiber die kontinuieriich gefbrdert werden kann. 

Brdte der Schachtel-Riickwand 13. . 30 Die mit dem fertigen,bedrucktBn Druckfeld 45 versehene. 

Der Zuschnitt 58 fur dai Weichbecher besteht aus Be- • Materialbahn 57 gelangt in den Berdch dnes Zuschnittag- 

cher-Vorderwand 59, entsprechend ausgebiideta: Becher- gregats 74, indem die dnzelnen Zuschnitte positionsgenau 

Riickwand 60, zwischen diesen angeoidneter Becher-Sd-. . • abgetrennt und zur Utnhiillung dner Zigaiettengruppe oder 

tenwand 61 sowie einem Sdtenwandlappen 62 und ektem dnes Zagarettenblocks bereit gehalien werden. 

Verbindungslappen 63, jcwcils an den bddea fieicn Ran- 3S Bd der Fcrdgung von Klappschachtel unter Einsatz von 

dem des Zuschnitts 58, Bei dem fertigen Wdchbechcr liber- ' Zuschnitten gemaB Fig. .5, werden diese tjblidherwdse als 

deckt der Seitenwandlappen 62 den Verbindungsla|^>en 63. Zuschnittstapel angeliefert Die Bedruckung des Druckfel- 

Diesebeiden Tbile sind mitemand^ durch Elebung verbun:, ' des 45 durch ein Las^-Druckaggregat 69 kann nach dem 

den. Weiterfiin ist ein Faltstrdfen 64 an cincrScitc des Zu- - Vercinzeb der Zuschnitte 75 durchgeftihrt werden, bd- 

schnitts 58 angebracht zur Bikhmg ciner Bodaiwand des 40 spielsweise im Berdch einer Zuschnittbahn wahrend des 

Bechers. Innerhalb der Mataialbahn 57 sind die so ausge- Transports der Zuschnitte zu einem Faltrevolver 76. Die Zu- 

bildeten Zuschnitte 58 aufeinanderfolgend so angeordnet, schnitte 75 sind dabei so positioniert, daB das Druckfeld 45.; 

daB die beschriebcncn Wandbcxdche in Langsrichmng des v. jeweils nach oben gerichtet ist, wobd das Laser-Druckag- 

Zuschnitts 58 aufeinanderfolgen. . : gregat 69 oberhalb der Zuschnittbahn positioniert ist. 

Der Zusdiintt ist, wie beim Ausfiihrungsbeispid der Fig, 45 In Fig, 8 und Fig, 9 sind weitere Einzelhdten einer Ver:' 

5, mit markenbedingten Bedruckungen 56 versehen. Zus^tz- , packungsmaschine dieser Art gezeigt Der Faltrevolver 76 

lich ist der Zuschnitt 58 mit einem Druckfeld 45 versehen, rotiert urn dne vertikale Achse und ist fur zweibahnige . 

und zwar im Beieich der geschlossenen Bccher-Sdtenwand bdtsweise ausgelegt, ntolich mit paarweise angeordneten 

61, Das Druckfeld 45 ist als aufrechtes Rechteck angeord- T^chen 77, 78, je zur Au&ahme eines Zuschnitts 75. Ent; 

net, unmittelfaar unterhalb eines oberen Randes des Weich- 50 sprechend werdm im Berdch einer Ausschubstation jeweils 

bechers und annahemd in der Breite der Becher-Sdten- gJdchzeitigzweiuberwiegendfertiggefalteteKlappschach- 

wand. Das Druckfeld 45 ist bei diesem Ausfiahningsbeisiriel tehi 79, 80 aus dem Faltrevolver 76 aus- und in eine an- 

innerhalb der packungsbedingten Bedruckung 56 angeord- schlieBendegeradlinigePackungsbahnSl eingeschoben, Im 

net Bereich dersdben werden seitlich abstehende, sich in einer 

Das Druckfeld 45 wird bei alien beschriebenen Verpak- S5 oberen Ebene der Klappschachteln 79, 80 erstreckende au- 

kungsmaterialien, also bei der Ihnenumhuliung 28 ebenso Bere Schachtel-Seitenlappen 15 und auBere Deckel-Sciten- 

wie bd den Zuschnitten dcr AuBenpackungen gcnaaS Fig, 5 lappen 20 gefaltet 

und Fig, 6 zweckmaBigerweise bei der fabriktnaBigen Ferti- - O^^^^^^ ^ Packungsbahn 81 ist ein in der beschriebe- 
gung bzw. ^forbereibmg angebracht, also -auf ' das Verpak- nen Wdse ausgebildetes Laser-Druckaggregat 69 angeord- 
kungsmaterial aufgetragen. Bei den Anwendungsbeispielen • 60 , net. Dessen Optik 71 ist nach unten gerichtet auf die Klapp- 
gemaB Fig, 3, Fig. 4 und Fig. 6 ,wiid das Druckfeld 45 vor- schachteln 79, 80. Diese sind in einem nach oben weieenden 
teilhafterweise auf die laufende Materialbahn aufgebracht. Bereich mit mindestens einem Druckfeld 45 versehen. Die- 
Die Zuschnitte gemaB, Fig, 5 konnen ebenfalls von eina: ' ses kann im Berdch eines auBeren Schachtel-Seitenlappens 
fortiaufcndcn Materialbahn durch .Stanzen abgettennt war- 15 angeordnet sein oder im Bereich der nach oben gerichte- 
den Oder von bogenformigen "Nutzen", also groBeren Blat- ^ ten Schachtel-Vorderwand 12. Das Druckfeld 45 wird wah- 
tem mit aufgedrucklKi Zuschnitten, In beiden Fallen wird rend des Transports entlang der Packungsbahn 81 durch das 
zwBckmaBigerwdse das Druckfeld 45 vor dem Stanzen der^ . ^ Laser-Druckaggregat 69 bearbeitet 
Zuschnitte gemaS Fig, 5 angebracht : Erne weitere Besondcrheit von aligemeiner Bedeumng 
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und Anwendbarkeit ist in Fig* 10 gezeigt Es handelt sich 
dabei um den schemadsdien Grundaufbau cines Lasex- 
Dxuckaggregats 69. Dieses arbcitet gemaB Fig, 10 mit eincr 
Blende, insbesondere Schnftblende 82, daB die auf das 
Druckfeld 45 aufeubringende Bedruckung als fur das Laser- 
licht diirchlflssigen Bereich, iiisbesondere als aus Buchsta- 
ben besteh«ide Offnungen aufweist Der zu tibotragende 
Text ist dabei Spiegel verkdirt angeoxdnet 

Der gesamte 2U ubertragende-lfext bzw, sonstiger Auf- 
druck Oder ein definierter Tfeilbereich desselben wird durch 
den Laserstrahl in cLnem Arbdtstakt fibertragen. Zu diesem 
Zweck wild cin ublicher, ankommendcr Laserstrahl 83 im 
Beieich einer optiscben Knheit 84 so vttandert, daB die 
Schriftblende 82 eifaBt werden kann, Der Liaserstrahl 83 
wird zu diesem Zweck iiber dne erste linse 85 (Zerstreu-- 
ungslime) und iiber eine zweite Linse 86 (Sammellinse) in ■ 
dem daigestsellten Sinne zunachst aufgeweitet bzw.' aufgefa- . 
cbert und sodann in einen parallelen lichtgang mngefonnt, 
letztercs durch die Linse 86. Auf die Schriftblende 82 wiikt 
demnach cin aufgeweiteterparallelcr Laserstrahl, so daB die 20 
entspiechend demissionierte Schriftblende 82 in voHer - 
GroBeerfaStwiri ■ ' ' 

Eine weitexe optische Einheit 87 weist mindcstcns cine 
Linse 88 zur Fokussierung des Laserstrahls aiif eine Loch- 
blende 89 auf , Der nach MaBgabe d^ Schriftblende 82 for- 25 
miorte Laserstrahl 83 tiitt durch die Lochblende 89 hihdurch 
und tibcrtragt das Bild der Schriftblende 82 bzw. den vorge- 
gcbcnen Text auf eirie Materialbahn,- auf einen Zusdinitt 
oder - wie in Fig* 10 gezdgt, auf die Vorderseite, namlich 
auf die SchachtBl-^fordexwa^d 12 einer Klappschachtd 79, ' 30 
80. In diesem Bereich, namlich am unteienRandbereich.der 
Schachtel-Vordcrwand 12, ist das Druckfeld 45 fur die La- ' 
serbedmckung angebracht ' ' 

Die geschilderte Ifechnologie ist in analoger Weise auch 
bci anderen Packungen verwcndbar, wcnn das Verpackungs- 
matcrial - gewickelte Bahnen oder gestanzte Zuschnitte - 
fabrikmaBig fur die Veraibieitung in Verpadarngsinaschiiien 
vorbereitet wird. * • - • - ^ : . , 
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■ Bczugszeibhenliste 



10 Schachteiteil ' ^' 

11 Deckel 

12 Schachtel-Vordcrwand 

13 Schachtel-Ruckwand 

14 Schachtel-Seitenlapperi 

15 Schachtel-Seitenlappen 
16Boden 

17 Deckel-\forderwahd * 

18 Deckel-Ruckwand - 

19 Deckel-Seitenlappen 

20 Deckel-Seitcnlappen " 
21Stimwand 

22 Deckd-Innenlappen 

23 Schamierlinie 
24Kragcn 

25 Kragcn- Vorderwand 

26 Kragen-Sd.tenlappen 

27 Vertiefung 

28 Innenumhiillung 

29 Zigarettenblock 

30 Innenvorderwajnd ■ 

31 Innenseitenwand 

32 Innenriidcwand 

33 Randlappen 

34 Faltstreifen 

35 Faltstreifen 

36 Langslappen 



40 



45 



50 



55- 



60 



6S 



371^gslappen t 

38 Lmea-Bodcnwand > 

39 Seitenstreifen 

40 Seitenstreifen - 

41 Faltstreifen : - *. 

42 Faltstreifen 

43 Bedruckungsstreifen : 

44 Materialbahn . ' 

45 Druckfeld • ' ' 
46Farbscfaicht 

47 Farbschicht 
48Nut 

49 Materialbahn . , i- 

50 Bedruckungsstreifen 

51 Bedruckungsstreifen . 
52Hap . 

53 Flap . , 

'54 Perforation 

55 Perforationslirrie „ 

56 Bedruckung 

57 Materialbahn 
58Zaschnitt 

59 Bccher- Vorderwand 

60 Bechcr-Riickwand ' 

61 Becher-Seitenwand 

62 Seitenwandl^pen 

63 Verbindungskppen 

64 Faltstreifen 

65 Bobine 

66 Ersatzbobine 
67Prageapparat 

68 Bahnabschnitt 

69 Laser-Druckaggregat 
70Gehause 
TlOptik • 

72 Spiegelablenksystem 

73 Steuedeitung 

74 Zuschnittaggregat- 
75 Zuschnitt t • 
76 Fallrevolver 
77Tksche 

78Tksdie ' ; 

79El^pschachtcL 
80 Klappschachtel 
81Tackungsbahn , 
82=Schriftblende ' 

83 Laserstrahl , • 

84 Einheit 
85Linse 

86 Linse" 

87 Einheit ' 

88 Linse • 

89 Blende 



■ Patentanspriiche " ' ' 

1. Zagarettenpackung filr cine Zigarettengruppe, die 
von mindestens einem Zuschnitt aus (dunnem) Karton, 
Papier, Folie oder anderem Verpackungsmaterial um- 
gcben ist, dadurch gekennzeidmet, daB in eincm 
'mindestens bei geoflfneter Zigarettenpackung &cien, 
sichfbaren Bereich riundestens ein Druckfeld (45) nrit 
durch Laserdrucken auf der Grundlage vori Materialab- 
trag angebrachten Mormati6nea,^insbesondere mit ei- 
nem sogenanriten Wanring-iffinwcis, angeordnet isL - 

2, ffigarettenpackung nach 'Anspruch 1, dadurch ge^ 
kenrizeichnet, daB die Zigarettengruppe* von einer Ih- 
hcnumhiillung (28) aus Papier, Stanniol oder Folic um- 
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geben ist und als Sgaiettenblock in ^er Aufienpak- 
kung - Klq)pschachtel, Weichbecher - angcordnet ist, 
wobei das Druckfeld (45) mit der durch Laseidruckcn 
hergestellten Infoimation in einem aus der AuBenpak- 
kung mindestos in depMi 6f&iimgsziis±and harausra- 5 
genden Bmich der ItmBnunihMung (28) angeordnet 
isL 

3. Zigarettenpadcung nach Anspruch 1 odcr 2, dar 
durch gekennzeichnet, daB das Druckfeld (45) - mit 
durch Lasecdrucken heigestellterBedruckiing — an d^ 10 
AuBenseite der AuBenpackung angcordnet ist, insbe- 
Gondeie an der AuBenseite einer KLappschachtel oder 
an der AuBensdte eines Weidibech^. 

4. ZigarettenpackuQg nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichn^, daB das Druckfeld (45) an einer schma- 15 . 
len,. aufrechtcn Sdtenwand der AuBenpackung ange- 
bracht ist, insbesondere ah einem auBeien Schachtel- 
Seatenlappen (15) einer El^pschachtel bzw. an einer 
Becher-Seitenwand (61) eines Weichbechers. 

5. Zigarettenpadomg nach Ansprudi 1 Oder einem der 20 
weiteieo Anspruche, dadurch gekonnzeichnet, daB das 
aus mindestens einer; vorzugsweise aus zw^ liberein- . 
ander angeordncten, fur cine Laserbedruckung geeig- 
neten Farbschichten (46, 47) bestehcnde Druckfeld 
(45) bei einer aus Schachtelteil (10) und Deckel (11) 25 
bestehenden Klappscfaachtel an dner Vorderwand - In- 
nenvorderwand (30) - der Innenurnhiillung (28) ange- 
bracht ist, und zwar in einem bei geoffiietem Deckel 
(11) aus dem Schachtelteil (10) herausragenden Be- 
reich, vorzugsweise an Irnim- Vorderwand (30) und an- 30 
grenzendem Langslappen (36) einer Stimwand der Id- 
nenumhiillung (28). 

6. Verfahren zum Herstellen von 2Sgarettenpackungen 
fur eine Zigarettengruppe, die im Berdcb einer \fer- 
packungsmaschine in mindestens einen Zuschnitt aus ^ 
(diinnem) Karton, Papier, Folie oder andercm Verpak- 
kungsmaterial eingehiillt wird, dadurch gdcennzeich- 
net, daB im Bereich der Verpackungsmaschine oder im 
Zusammcnhang mit dcrseiben an dem Zuschnitt und/ 
odcr an der ganz oder teilweise fertiggestcQten Zigaret- 40 
tenpackung ein Aufdruck mit Informationen, insbeson- 
dere ein sogenannter Waming-Hinweis, durch Laser- 
drucken auf der Grundkge von thermischem odcr che- 
miscbemMateiialabtrag angebracht wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gdcennzeich- 45 
net, daB am Zuschnitt bzw. am Verpackungsmaterial 
fur den Zuschnitt oder an der Zigarettenpackung zuerst 
ein Druckfeld (45) angebracht wird durch Auftragen 
mindestens einer fur das Laserdrucken auf der Grund- 
lage des Materialabtrags geeigneten Schicht hergestellt 50 
und danach im Bereich der Verpackungsmaschine der 
Aufdruck durd} Laserdrucken im Bereich des Druck- 
feldes (45) hergestellt wu-d. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das DruckfeM 45 aus zwd ub^ieinander S5 
angeordneten (Farb-)Schichten (46, 47) unterschiedli- 
chcr bzw. kontrasderender Farbe besteht, wobei bcim 
Laserdrucken zum Anbiingen der Bedruckung Mate- 
rial der aufieren (Parb-)Schicht (46) abgetragen wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 6 Oder einem der weiteren 60 
Anspriiche, dadurdh gckcnnzeichnet, daB das Vcrpak- 
kungsmaterial, insbesondere eine fur die Fertigung von 
Zuscbmttra Yqrt?erttt|^ oder fcibrikma- 
i3ig vofbereitete Zuschnltte M: insbescbdki 
schachteln vor der Einfiihrung in die Verpackungsma- 65 
schine mit einem aus mindestens einer (Farb-)Schicht 
(46, 47) bestehenden Druckfeld (45) versehen und im 
Bereich der Verpackungsmaschine lediglich die Be- 
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druckung des Druckfeldes (45) durch Laserdrucken an- 
gebracht wird. 

- 10. Verpackungsmaschine zum Herstellen von Ziga- 
rettenpadcungcn fiir cine Zigarettengruppe, die in min- 
destens emen !&ischnitt aus (dfinnem) Xarton, Papiei; 
Foiie oder anderem Verpackungsmaterial eingehiillt 
wird, wobei Zuschnitte emem Faltrcvoivcx (76) der 
Vrapackungsmaschine odCT einem anderen Faltaggrc- 
gat zufuhrbar sind, gek^mzeichnet durch ein Laser- 
Druckaggregat (69), daB im Bereich des Transports ei- 
ner Materialbahn-'fur die Fertigung der Zuschidtte, des 
Transjports fur die Zuschnitte selbst odor des IVansports 
•fiir ganz . o<fer. teilweise fertiggestellte Sgarettei^ak- 
kungen.angeordnet ist zum Anbiingen einer Bedruk- 
. kung im Bereich dnes Druckfeldes (45). 
IL Verpackungsmaschme nach Anspruch. 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Laser-Dnickaggregat (69) zur 
Bedruckung von Druckfeldem (45) einer Matecialbahn 
(57) im Bereich eines vortikalen Bahnabschnitts (58) 
mit (annahemd) horizontal gerichtetemLaserstrahl und 
bd. der Bedruckung von Druckfeldem (45) an Zu- 
schnitten bzw, ganz oder teilweise fertiggestellten Zi- 
garettenpackungen im Bereich einer horizontalen oder 
schragen Packungsbahn oder Zuscfardttbahn obedialb 
derselben mit abwarts gerichtetem Laserstrabl positio- 
rriertist 

12. Verpackungsmaschine nach Ansprudi 10 odcr 11, 
dadurch g^ennzeichnct, daB bei der Fertigung von 
Kl^pschaditdn die tralwdse fertiggestellten Klapp- 
schachbdn aus einem Faltrevolv^ (76) in Radiahdch- 
tung in eine horizontale Packungsbahn (81) einfuhrbar 
sind, wobei in einer oberen Padcungsebene sdtwarts 
gerichtete Faltkppen, namlich auBeie Schachtel-Sei- 
tenlappen (14) durch ein oberhalb der Packungsbahn 
(81) angeordnctes Laser-Druckaggregat (69) im Be- 
reich eines an den Schachtel-Seitenlappen (14) oder im 
Bereich einer Schachtel- Vorderwand (12) angeordne- 
ten Druckfeld (45) beaufschlagbar sind 

13. tVerpackungsmaschme nach Anspruch 10 oder ei- 
,nem der weitaxn Anspriiche, dadurch gekennzd^chnet, 
daB das Laser-Druckaggregat (69) mit emer optischen 
Schablone, insbesondexe einer Schriflblende (82) ver- 
sehen ist, die die auf das Druckfeld (45) zu ubertragen- 
dcn Schrift - oder sonsdgen Zcidien als Durchdittsoff- 
nungen aufweist, wobei die gesamte Bedruckung des 
Druckfeldes (45) oder ein abgegrenzter Ifeilbareich 
derselben in einem Arbeitstakt durch einen durch die 
Schriftblende (82) hindurchtretenden Laserstrabl (83) 
beaufschlagbar isL 

14. Verpackungsmaschine nach Anspruch 13 oder ei- 
nem der wcitCTcn Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein ankommender Laserstrabl (83) durda eine La- 
seroptik hinsichtlich der Querabmessimg aufgeweitet 
wird, derart, daB die gesamte Schriflblende (82) durch 
den (aufgeweiteten) Laserstrabl (83) beaufechlagbar 
und daB im AnschluB an die Schriftblende (82) der La- 
serstrabl fokussierbar ist auf das Druckfeld (45). 
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